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NOUVELLE
GENERATION
DE LIGNES DE
PLANAGE POUR
TOLES GROSES

machines pour la
transformation
des bobines
meétalliques
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SPECIFICATIONS DE LA LIGNE:

Matériaux en entrée:

Bobines d'acier laminé a chaud

Charge a la rupture maxi: Rm = 700 N/mm2
Limite élastique maxi: Re = 500 N/mm2

Bobine en entrée:

Epaisseur: 26 mm (maxi) - 6 mm (mini)
Largeur: 2 550 mm (maxi)

Poids maxi: 40 000 Kg

@ intérieur: 610, 760 mm

@ extérieur: 2 200 mm (maxi)

Vitesse de Ligne:
Jusqu'a 20 m/min (en continu)

Systeme de coupe par Cisaille Guillotine a
la Volée pour travail en continu.

Téles en sortie:

Les t6les sortent coupées a la longueur et a
la largeur préfixées:

Plage de largeur: Jusqu'a 2 550 mm

Plage de longueur: 20 ma 2 m minimum
Alimentation électrique: 400 V — 50 Hz
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CARACTERISTIQUES GENERALES:

Tous les réglages et paramétrages des
machines sont configurés automatique-
ment pour chaque type de matériau a
travailler et pour les dimensions de
produit a obtenir : jeu et angle des lames
droites, jeu et pénétration des lames de
cisaille de rives et coupe-copeaux,
basculement et pénétration des rouleaux
de planage, etc.

Une qualité de planage exceptionnelle:
La Ligne produit des t6les véritablement
planées dans leur structure, en les
soumettant aux niveaux les plus séveres
de planage, de maniére a assurer
I'absence de déformations indésirables
lors des opérations ultérieures de
découpe plasma, laser ou autres techno-
logies.

Vue en elevation

Vue en plan
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